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MEMORIAL DESCRITIVO

1. APRESENTACAO

As presentes especificagdes tém por objetivo estabelecer as diretrizes basicas para a execugdo das instalagdes
fluido-mecéanicas (redes canalizadas de vacuo clinico, éxido nitroso, oxigénio e ar comprimido medicinais) do do
Centro de Emergéncia do Hospital Municipal Sdo José, totalizando 480 metros lineares de tubulagdes de cobre, 46
postos de utilizagdo e seus respectivos acessdrios . Os detalhes construtivos serdo determinados pelo presente
projeto, sendo que eventuais modificagdes somente poderdo ocorrer se houver prévia aprovagdo do autor do projeto.

Os servigos discriminados neste memorial deverdo ser executados por empresa competente e de idoneidade
comprovada, devidamente detentora de registro e acervo técnico junto ao sistema CREA.

Projeto de acordo com NBR 12188 :2012 — Sistemas centralizados de oxigénio, ar comprimido medicinal e vacuo
clinico para uso medicinal em estabelecimentos assistenciais de salde e RD50 - Regulamento Técnico para
planejamento, programagdo, elabora¢do e avaliagio de projetos fisicos de estabelecimentos assistenciais de satde -
Anvisa.

A lista dos materiais encontra-se discriminada na Prancha 01 do projeto.

2. MEMORIA JUSTIFICATIVA

Ciente de seu compromisso junto a comunidade e atenta a sua missdo institucional, o Municipio de Dois Irmaos
considera necessario a elaborac¢do de projeto fluido-mecéanico de redes de canalizadas de gases medicinais e vacuo
clinico a fim de dotar as areas listadas destes fluidos de acordo com as normas vigentes, conforme preconizado pela
RDC n2 50 da ANVISA e NBR 12.188:2012.

3. DISPOSICOES GERAIS

O Vécuo Clinico é gerado através de bombas de anel liquido ou do tipo palheta. E muito utilizado em cirurgias cuja
fungdo é realizar a sucgdo de secregdes ou em consultério dentario.
Um sistema de vacuo clinico deve conter basicamente: funil coletor, tubos, visor de nivel, servigco principal de vacuo,
valvulas de retengdo, mangueiras, bombas de vacuo, reservatdrio, controlador automatico de vacuo, silenciadores de
exaustdo, valvulas isolantes, filtros bacterioldgicos, sifées de dreno, valvulas manuais de drenagem e pressostatos. As
instalagbes de uma central de vacuo clinico devem obedecer as normas regulamentadoras RDC 50/2002 do Ministério
da Salude e NBR 12188/2012 da Associagdo Brasileira de Normas Técnicas.
Segundo a NBR 121888/2012, o sistema de vacuo clinico, devera ser composto de um suprimento primario e de um
secundario, ou seja, duas bombas de vacuo funcionando alternadamente ou em paralelo, com capacidade para
atender individualmente 100% do seu consumo maximo provavel. Ainda, de modo a garantir a funcionalidade do
sistema, faz-se necessario considerar a conexdo de, no minimo, uma das bombas ao sistema de emergéncia elétrica.
Caso o sistema ndo possua desinfeccdo dos gases e vapores bombeados, deverdo ser instalados dois filtros
bacteriolégicos de 0,1 um a montante da cdmara de vacuo, de modo a reter aerossois liberados no processo de
aspiragao.
A utilizagdo de filtros bacterioldgicos também é um fator importante nesses sistemas, uma vez que dispensam o uso
de agentes bactericidas quimicos, como o cloro e o 0z6nio, que podem causar danos ambientais ou acidentes de
trabalho quando de seu manuseio. Esses filtros devem ser montados de forma que sua troca seja efetuada de maneira
simples e segura. A descarga da central de viacuo deve ser obrigatoriamente dirigida ao exterior do prédio, com o
terminal voltado para baixo, devidamente telado, preferencialmente acima do telhado, da central de vacuo e das
construcdes vizinhas localizado a uma distancia minima de 3 metros de qualquer porta, janela ou entrada de ar ou
a ncao e risco deve ser adequadamente colocada préxima ao
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ponto de descarga do sistema de vacuo. A capacidade do reservatdrio deve ser relacionada a capacidade das bombas
de vacuo. Deve ser previsto um sistema de alarme de emergéncia por sinal luminoso e sonoro, alertando a queda do
sistema de vacuo, abaixo de 266 mbar, que deve ser precisamente identificado, alimentados pela rede elétrica geral
do estabelecimento assistencial de saude e ligado também a rede elétrica de emergéncia.

A instalagdo de sistemas centralizados de vacuo clinico eliminam o uso de sistemas tipo Venturi ou aspiradores
portateis que, além do ruido e do alto consumo de ar, oxigénio e energia elétrica, constituem-se em fontes potenciais
de contaminacgdo cruzada. Os sistemas de vacuo clinico dotados de bombas mecéanicas de palhetas ndo consomem
agua, ndo geram efluentes, apresentam dareas de instalacio menores e menor custo de opera¢do por m3 de gases e
vapores bombeados. O sistema de vacuo clinico que opera com bombas rotativas de palhetas sdo compativeis com as
normas RDC 50 da Agencia de Vigilancia Sanitaria (ANVISA) de 21/02/2002 e recomendacgdes da série de normas ISO
14000. Os sistemas de vacuo clinico que utilizam bombas de anel liquido com velocidade de bombeamento 70 m3/h
consomem entre 150 e 250 litros de dgua por m? de gases e vapores bombeados, gerando efluentes que requerem
estagdo de tratamento no local para adequagdo ambiental e sanitaria dos despejos.

Oxigénio Medicinal

O Oxigénio é um gas indispensdvel a presenca de vida aerdbica. O ar atmosférico contém cerca de 20,8% de
Oxigénio. Trata-se de um gds incolor, inodoro e altamente oxidante.
O Oxigénio Medicinal é utilizado em Hospitais, Clinicas e Residéncias, sendo classificado com Medicamento pela
ANVISA.

Nos Hospitais e Clinicas, o Oxigénio Medicinal é muito utilizado em anestesias, reanimag¢des cardiorrespiratdrias e
como terapia profildtica ou curativa para diversos tipos de doencas. E usado também para administracdo de
medicamentos através de inala¢des/nebuliza¢des.

O Oxigénio Medicinal, normalmente é fornecido no estado gasoso, acondicionado em cilindros de alta pressdao com a
pureza de 99,5%. A definicdo da fonte de suprimento do Oxigénio, varia de acordo com cada utilizagdo.

Ar Comprimido Medicinal

O Ar Comprimido Medicinal, possui as mesmas caracteristicas do ar atmosférico, ou seja, € composto por 79% de
Nitrogénio, 21% de Oxigénio, sendo obtido através da mistura do Oxigénio e do Nitrogénio, exclusivamente para uso
Medicinal. E utilizado para aplicacdes ou tratamentos que requerem uma atmosfera pura, isenta de poeiras e
microorganismos. Também pode ser usado para conduzir medicamentos, através de inalacGes.

Oxido Nitroso Medicinal

Também conhecido como Protéxido de Azoto, é um gds incolor, de sabor levemente adocicado e inodoro,
pertencente ao grupo dos anestésicos gerais (sistema nervoso central), o qual encontra-se na forma liquida e gasosa
e é utilizado para inalacdo. E utilizado como adjuvante de anestesia geral, em associacdo com todos os agentes de
anestesia administrados por via intravenosa ou inalagdo., utilizado em blocos cirdrgicos ou enfermarias, quando se
pretende uma indugdo e recuperacdo rapida.

Proprietario

O presente projeto da rede de gases medicinais foi executado através do projeto arquitetonico fornecidos pelo
Municipio de Dois Irmdos.

Alteragao do Projeto

A obra manterd estrita observancia as indicagGes constantes no projeto completo.
Nenhuma alteragdo podera ser feita sem o aval e conhecimento do corpo técnico da Municipio de Dois Irmaos
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Qualidade dos Materiais e a Execugdo

Todos os materiais a serem empregados na obra deverdo ser de primeira qualidade em sua espécie, e obedecerdo
estas especificagdes assim como as normas ABNT que lhes sejam aplicaveis. A ndo observancia deste item constitui
caso de modificagdo do projeto. O construtor fara os testes, provas, analises e ensaios que possam ser necessarios
para garantir a qualidade e condig¢des de trabalho dos materiais, bem como a perfeita estabilidade total da obra.

Obras Mal Executadas

Todo o servico, a juizo da FISCALIZACAO que tenha sido mal executado, por defeito dos materiais, seja por defeito
de mao-de-obra, ou por modificar o projeto, devera ser desconstruido e refeito na forma devida apds ouvidas as
partes envolvidas.

Especificacdes Particularizadas
Placa de Obra

A placa de obra devera estar fixada na obra a partir da assinatura da ordem de servigo expedida pela contratante
e devera conter identificagdo dos responsaveis técnicos pela obra.
1. Generalidades:
A alimentacdo da rede de Gases Medicinais (FO, FN, FAM e FVC), serdo supridas diretamente da rede tronco, em rede
independente das demais, com sua derivagdo aérea, protegida e identificada, tanto a jusante como a montante.

2. Painéis de Alarmes:

Deverdo ser instalados painéis de alarme microprocessados para ar comprimido medicinal, oxigénio gasoso medicinal
e vacuo clinico, compostos de caixa em material termoplastico de alta resisténcia com pintura eletrostatica de alta
resisténcia com pintura eletrostatica na cor branca, identificagdo do gds impressa na caixa, manémetro de 0-10
Kgf/cm? pré-calibrado para acionamento da press3o inferior a 3,5 Kgf/cm?, com extens3o espiralada na cor do gas
com conectores (conexdo padrdo ABNT NBR 11906). Os quais deverdo ser alimentados pela rede elétrica e terdo sua
alimentagao “chaveada” automaticamente para a fonte de emergéncia autonoma do préprio alarme ou do
estabelecimento de saide em no maximo 15s nos casos de falta de energia, setados em 3,5 Bar, os quais ficardo
situados no local previamente definido em projeto.

3. Rede de distribuigdo:
As redes de distribuicdo de Vacuo Clinico (FVC), oxigénio gasoso medicinal (FO) e ar comprimido medicinal (FAM)
e Oxido Nitroso Medicinal (FO) serdo interligadas conforme detalhe de projeto, observando uma distdncia maxima
entre elas de 1,80 m. A rede de distribuicdo serd montada em tubos de cobre soldaveis, sem costura, classe A &
nominal 42, 35, 28 e 15 mm sem costura nas baixadas, espessura da parede 1mm bolsa x bolsa x bolsa. Este material
deverd ter em sua composicdo no minimo 99,9% de cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de
instalagOes hidrdaulicas e gds da ABNT, nas dimensdes explicitadas no presente projeto.

A rede de distribuicdo sera aparente, fixada com abracadeiras no teto (conforme detalhe de projeto), observando
uma distancia maxima entre elas de 1,80m. O segmento de rede (descida) que abastece os pontos sera embutido na
alvenaria, desde o forro até o ponto de consumo.

Todas as conex8es usadas para unir tubos de cobre ou latdo, devem ser de cobre, bronze ou latdo, laminados ou
forjados, construidas especialmente para serem aplicadas com solda forte (solda prata com pureza minima de 45%).

4. Postos de utilizagdao

Os postos de utilizagdo Véacuo Clinico (FVC), oxigénio gasoso medicinal (FO), Oxido Nitroso Medicinal (FN) e Ar
Comprimido Medicinal (FAM), bem como as conex&es dos acessorios para uso com gases medicinais, com gases para
dispositivos médicos devem estar em conformidade com as normas ABNT NBR 17730, ABNT NBR 13164 e ABNT NBR
11906.

15 cm entre os centros de cada posto de utilizagao.
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Processo de soldagem

Cortar o tubo no esquadro, escarificar o furo e retirar as rebarbas.
Use palhinha de aco ou mesmo uma escova de fio para limpar a bolsa da conexdo e aponta do tubo.

Aplique a pasta de solda (fluxo) na ponta do tubo e na bolsa da conexdao, de modo que a parte a ser soldada fique
completamente coberta pela pasta.

Aplique a chama sobre a conexdo para aquecer o tubo e a bolsa da conexdo, e alimente com solda prata (45%) um
ou dois pontos, até ver a solda correr em volta da unido.

Remova o excesso de solda com uma pequena escova ou com uma flanela enquanto a solda ainda permitir,
deixando um filete em volta da unido.

Antes da instalagdo, todos os tubos, valvulas, juntas e conexdes, serdo devidamente limpas de dleos, graxas e outras
matérias combustiveis, conforme norma CGA G-4.1.

ApOs a limpeza, devem ser observados cuidados especiais na estocagem e manuseio de todo esse material, a fim de
evitar contaminar-se antes da montagem.

Os tubos, juntas e conexdes serdo tamponados, lacrados de tal maneira que pd, éleos ou substancias organicas
combustiveis, ndo penetrem em seu interior até o momento da montagem final.

Durante a montagem, os segmentos que permanecerem incompletos devem ser fechados ou tamponados ao final
de cada jornada de trabalho.

As ferramentas a serem utilizadas na montagem da rede de distribuicdo e dos terminais, devem estar livres de dleo
e graxa.

Nas juntas roscadas devem ser usados materiais de vedagao compativeis para o uso de oxigénio.

ApOs a instalagdo do sistema centralizado, deve-se limpar a rede com Nitrogénio, procedendo-se os seguintes
ensaios:

a) Apos a instalagdo das valvulas dos postos de utilizagdo, deve sujeitar cada se¢do da rede de distribuicdo a um
ensaio de pressdo de uma vez e meia a maior press3o de uso, mas nunca inferior a 980k Pa (10 kgf/cm?);
Durante o ensaio, deve verificar cada junta, conexdo e posto de utilizagdo ou valvula, com agua e sabdo, a fim de
detectar qualquer vazamento.
b) Todo o vazamento deve ser reparado e deve-se repetir o ensaio em cada se¢do onde houver reparos.
¢) O ensaio de manutengdo da pressdo padronizada por 24 horas deve ser aplicado apds o ensaio inicial de juntas
e valvulas, com de 12,0 Kgf/cm?.

Deve ser instalado um mandmetro aferido e deve ser fechada a entrada de ar medicinal. A pressdo dentro da rede
deve manter-se inalterada, levando-se em conta as variagdes de temperatura.

d) Apds a conclusdo de todos os ensaios, a rede de deve ser purgada com o gés para o qual foi destinada, a fim de
remover o ar medicinal. A purga sera executada abrindo-se todos os postos de utilizagdo, com o sistema em carga,
do ponto mais préoximo da central até o mais distante.

7. Valvulas de sec¢ao
Todas as valvulas de secdo devem ser instaladas nos locais determinados pelo projeto e identificadas com o nome
do gas. Todos registros sdo do tipo fecho rapido, tripartido, com limpeza na fabrica para uso medicinal, em
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invélucro lacrado. O lacre de todas as valvulas e pontos de consumo sera rompido na presenga do responsavel
técnico do Hospital.

O algapdo junto a valvula terd a indicagdo clara, com os dizeres: Atengao valvula de Oxigénio — Nao feche exceto
em emergéncia.

Exemplos de legenda:

| NAO FECHE, EXCETO EM CASO DE EMERGENCIA |

| ATENGAO - VALVULA DE (NOME DO GAS OU VACUO) |

| SUPRIMENTO PARA (LOCAL) |

8. Pintura de Identificagao

Todos os tubos estardo isentos de pd, graxas e 6leos para inicio da pintura. A pintura serd executada em toda a
extensdo da tubulagdo, na cor amarelo seguranca, cor que indica que o fluido esta em forma gasosa. Tarja na cor que
indica o fluido, Oxigénio (Verde Emblema padrdo Munsell 2,5 G 4/8), Oxido Nitroso (Azul Marinho padrdo Munsell 5PB
2/4), Vacuo (Cinza Claro padrdo Munsell N 6,5) com dimensdo minima da tarja de 20 cm.

A localizagdo faixa deve ser:

a) nas proximidades das conexdes;

b) a jusante das valvulas (quando ndo possivel fazer a montante);

c) nas descidas dos postos de utilizacdo;

d) de cada lado das paredes, forros e assoalhos, quando atravessados;
e) em qualquer ponto que seja necessario assegurar a identificacdo;

f) distancia maxima admissivel - 20m.

9. OBSERVACOES GERAIS

Todas as tubulagGes, conexbes, metais, deverdo ser montados, de modo que a marca fique visivel para inspecdo da
CONTRATANTE.
Tubos e conexdes de cobre, classe A, com pontas lisas para solda, para gas combustivel, agua quente, ar comprimido,
etc., marca Eluma ou de qualidade similar.

9.1 - Protegao e verificagao.

As canalizagGes primarias da instalagdo deverdo ser submetidas a teste de estanqueidade pneumatica com
Nitrogénio Puro, sobre pressio minima de 10 Kgf/cm?, antes da instalacdo dos aparelhos, bem como garantir que a
mesma fique livre de escdrias, rebarbas, ferrugem e demais materiais estranhos ao seu funcionamento.

Em ambas as provas as canaliza¢Oes deverdao permanecer sob esta pressdo de prova durante 24 horas.

Antes da entrega dos servigos, toda a instalacdo deverd ser convenientemente experimentada pela CONTRATANTE.
A elaboracdo do projeto executivo e a ART de projeto dos gases em geral, bem como sua execucgdo ficou a cargo da
CONTRATANTE, que seguiu as orientacdes estabelecidas em normas técnicas vigentes.

9.2 — Observagoes Gerais.
A CONTRATADA fica responsavel pelo transporte horizontal e vertical de todos os equipamentos e materiais até o
local de instalagdo, bem como das ferramentas e equipamentos necessarios a execugao dos servigos e obras.

A CONTRATADA devera garantir que a mado-de-obra é de primeira qualidade e que a supervisdo estara a cargo de
engenheiro habilitado.
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A CONTRATADA devera garantir a instalagdo pelo prazo minimo de 1 (um) ano, bem como efetuar a manutencdo
preventiva durante este mesmo periodo, incluido no preco global fornecido.

10. - REPAROS E LIMPEZA GERAL DO LOCAL DE SERVICOS.
10.1 - Limpeza Preventiva.

A CONTRATADA devera proceder periodicamente a limpeza dos locais onde serdo realizados os servicos, removendo
os residuos resultantes, tanto do interior da mesma, como no canteiro de obras e servicos e adjacéncias, para o
descarte apropriado, sem causar poeiras e ou transtornos ao funcionamento dos edificios e salas adjacentes.

10.2 - Limpeza Final.

Deverao ser retirados todos os detritos e restos de materiais do local onde serdo executados os servicos e removidos
para o bota fora apropriado.
Em seguida devera ser feita uma varredura geral dos locais onde serdo realizados os servicos. Em seguida devera ser
feita uma varredura geral dos locais onde serdo realizados os servigos.
Serd procedida cuidadosa verificagdo por parte da FISCALIZACAO, das perfeitas condi¢des de funcionamento e
seguranca de todas as instalagdes de gases medicinais.

11 - RECEBIMENTO DOS SERVICOS.

Concluidos todos os servicos, objetos desta solicitagdo, em perfeitas condicdes atestada pela CONTRATANTE, e
apods efetuados todos os testes e ensaios necessarios, bem como recebida toda a documentagdo exigida neste
memorial e nos demais documentos contratuais, serdo recebidos definitivamente por esta através de Termo de
Recebimento, emitido juntamente com a ultima medigao.

Todas as instalacGes deverdo ser testadas conforme alinea “a” do presente memorial e apds comprovada a sua
eficiéncia, deverdo ser limpos todos os espelhos de valvulas, registros o de gases medicinais, obedecendo a sua
padronizagdo de cores, conforme NBR 12188.

12. Disposigcoes Finais
As execugdes dos servigos obedecerao as normas da ABNT, aplicaveis a cada caso.
Serdo de inteira responsabilidade da Contratada verificar as medidas e quantidades dos materiais.
Para executar os servicos devera ser obedecida rigorosa observancia as especificagdes do presente memorial.

A vigilancia do local da obra sera de inteira responsabilidade da Contratante que devera manter o local sob guarda
permanente até o recebimento da obra por parte da fiscalizacdo.

Quaisquer danos decorrentes da execugdo dos servicos ou por quaisquer outros previsiveis sdo de total
responsabilidade da Contratada que devera providenciar a retirada dos entulhos, além da limpeza regular do local da
obra e os reparos imediatos necessarios.

Caberd a contratada fornecer todo o material, ferramentas, maquinaria e equipamento adequado a mais perfeita
execucao dos servicos, bem como a guarda dos mesmos, sem causar transtornos as demais atividades.
A fiscalizagdo ndo aceitara materiais e servigcos de qualidade inferior aos especificados.
Na execugdo dos servigos, a fiscalizagdo podera impugnar qualquer servigo descrito ou nao nas especificagdes, bem
como acrescentar outros servigos, dentro do contexto e circunstancias da obra.

13. Sobre Materiais e Execu¢ao da Obra

Relagdao de Materiais
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Serdo de fornecimento da CONTRATADA, quer constem ou ndo nos desenhos referentes a cada um dos servigos, os
seguintes materiais:

Quantidade | Unidade Descricdo do Material

Peca Central Tipo Manifold semi automatica para Oxigénio Gasoso Medicinal 6+6 composta de 02 rampas
para 06 cilindros cada, equipada com 01 regulador de pressdo de simples estagio para cada bateria
de cilindros, bloco central, coletores e Flexiveis em ago inox AISI 321 com 02 capas de fios
trangados de ago inoxidavel AlSI 304 comprimento 1000 mm com terminal curvo 90° com rosca para
conexdo ao cilindro X %” BSP fémea giratoria boleada com cabo de ago seguranga pressdo de
trabalho de 200 Kgf/cm? .

01 Peca Central Tipo Manifold semi automatica para Ar Comprimido Medicinal 3+3 composta de 02 rampas
para 03 cilindros cada, equipada com 01 regulador de pressdo de simples estagio para cada bateria
de cilindros, bloco central, coletores e Flexiveis em ago inox AISI 321 com 02 capas de fios
trangados de ago inoxidavel AlSI 304 comprimento 1000 mm com terminal curvo 90° com rosca para
conexdo ao cilindro X %” BSP fémea giratéria boleada com cabo de ago seguranga pressdo de
trabalho de 200 Kgf/cm? .

01 Peca Central Tipo Manifold semi automatica para Oxido Nitroso Medicinal 1+1 composta de 02 rampas
para 01 cilindro cada, equipada com 01 regulador de pressdo de simples estagio para cada bateria
de cilindros, bloco central, coletores e Flexiveis em ago inox AISI 321 com 02 capas de fios
trangados de ago inoxidavel AlSI 304 comprimento 1000 mm com terminal curvo 90° com rosca para
conexdo ao cilindro X %” BSP fémea giratéria boleada com cabo de ago seguranga pressdo de
trabalho de 200 Kgf/cm? .

01

01 Peca Central de geragdo de vacuo clinico composta por duas bombas rotativas de palheta com
capacidade geragdo de 70 m3/h cada e tanque pulm&o de 300 litros e painel de comando

02 Peca Filtro Bacteriolgico com capacidade de reteng¢do de particulas acima de 0,1 p m, montados em
cavalete especifico em paralelo a montante do reservatério de vacuo, para desinfec¢do do ar
aspirado

01 Peca Central de geragdo de ar comprimido medicinal composta por 02 compressores de ar medicinal
isentos de 6leo com capacidade geragdo de 40 m3/h cada, tanque pulmdo e painel de comando.

01 Peca Secador por adsor¢do com capacidade de secagem de 35 m3/h.

01 Peca Filtro coalescente G10

01 Peca Filtro coalescente G6

01 Peca Filtro coalescente AU (Carvdo Ativado)

04 Peca Tomada interna para vacuo clinico constituida de canopla com identificagdo do gas e conexao.

21 Peca Tomacja interna para oxigénio medicinal constituida de canopla com identificagdio do gdas e
conexdo.

19 Peca Toma?a interna para ar comprimido medicinal constituida de canopla com identificagdo do gés e
conexdo.

02 Peca Tomacja interna para éxido nitroso medicinal constituida de canopla com identificagdo do gas e
conexdo.

Painel de alarme microprocessado para ar comprimido medicinal composto de caixa em
Peca | material termoplastico de alta resisténcia com pintura eletrostatica de alta resisténcia
com pintura eletrostatica na cor branca, identificagdo do gds impressa na caixa,
mandmetro de 0-10 Kgf/cm? pré-calibrado para acionamento da press3o inferior a 3,5
Kgf/cm?, com extensdo espiralada na cor do gds com conectores (conexdo padrio ABNT
NBR 11906).

Painel de alarme microprocessado para oxigénio medicinal composto de caixa em
Peca | material termoplastico de alta resisténcia com pintura eletrostatica de alta resisténcia
com pintura eletrostatica na cor branca, identificacdo do gds impressa na caixa,
mandmetro de 0-10 Kgf/cm? pré-calibrado para acionamento da pressdo inferior a 3,5
Kgf/cm?, com extensdo espiralada na cor do gds com conectores (conexdo padrio ABNT
NBR 11906).

Painel de alarme microprocessado para vacuo clinico composto de caixa em material
termopldstico de alta resisténcia com pintura eletrostatica de alta resisténcia com pintura

01

01
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eletrostatica na cor branca, identificagdo do gas impressa na caixa, manometro de 0-10
Kgf/cm? pré-calibrado para acionamento da pressdo inferior a 3,5 Kgf/cm?, com extens3o
espiralada na cor do gds com conectores (conexdo padrdo ABNT NBR 11906).

Painel de alarme microprocessado para 6xido nitroso medicinal composto de caixa em
Peca | material termoplastico de alta resisténcia com pintura eletrostatica de alta resisténcia
com pintura eletrostdtica na cor branca, identificagdo do gds impressa na caixa,
mandémetro de 0-10 Kgf/cm? pré-calibrado para acionamento da press3o inferior a 3,5
Kgf/cm?, com extensdo espiralada na cor do gds com conectores (conexdo padrdo ABNT
NBR 11906).

Mt Tubo de cobre soldavel, sem costura, classe A & nominal 28 mm, espessura da parede
1mm bolsa x bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua composi¢do no minimo 99,9%
de cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de instalagGes hidraulicas e gas
da ABNT.

Mt Tubo de cobre soldavel, sem costura, classe A & nominal 42 mm, espessura da parede
1mm bolsa x bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua composi¢do no minimo 99,9%
de cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de instalagGes hidraulicas e gas
da ABNT.

Mt Tubo de cobre soldavel, sem costura, classe A & nominal 35 mm, espessura da parede
1mm bolsa x bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua composi¢do no minimo 99,9%
de cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de instalagdes hidraulicas e gas
da ABNT.

Mt Tubo de cobre sem costura, classe A, J externo 15 mm, espessura da parede 0,80mm,
pressdo de servico 69,0 kgf/cm?. Este material devera ter em sua composi¢do no minimo
99,9% de cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de instalages hidraulicas
e gas da ABNT.

38 Pega | Conector RM de bronze soldavel sem anel, @ nominal 1/2” x 15 mm bolsa x rosca M.

01
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08 Peca Conector RM de bronze solddvel sem anel, & nominal 1 1/4” x 35mm bolsa x rosca M.

02 Peca | Conector RM de bronze soldével sem anel, & nominal 11/2” x 42 mm bolsa x rosca M.

24 Peca Conector RM de bronze soldavel sem anel, & nominal 1” x 28 mm bolsa x rosca M.

Peca Cotovelo cobre soldavel sem anel, 90°, & nominal 42 mm, espessura da parede 1mm

40 bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua composi¢do no minimo 99,9% de cobre,
identificado pelo fabricante conforme normas de instalagdes hidraulicas e gds da ABNT.
Peca Cotovelo cobre soldavel sem anel, 90°, & nominal 35 mm, espessura da parede 1mm

80 bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua composi¢do no minimo 99,9% de cobre,
identificado pelo fabricante conforme normas de instalagdes hidraulicas e gds da ABNT.
Peca Cotovelo cobre soldavel sem anel, 90°, diametro nominal 28 mm, espessura da parede
1mm bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua composi¢do no minimo 99,9% de
cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de instalagdes hidraulicas e gas da
ABNT.

Peca | Cotovelo cobre soldavel sem anel, 90°, didmetro nominal 15 mm, espessura da parede
1mm bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua composi¢dao no minimo 99,9% de
cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de instalagdes hidraulicas e gas da
ABNT.

Peca Luva passante de cobre soldavel sem anel, @nominal 42 mm bolsa x bolsa. Este material
15 deverd ter em sua composi¢gdo no minimo 99,9% de cobre, identificado pelo fabricante
conforme normas de instalagGes hidraulicas e gas da ABNT.

Peca Luva passante de cobre soldavel sem anel, & nominal 35 mm bolsa x bolsa. Este material
30 deverd ter em sua composi¢gdo no minimo 99,9% de cobre, identificado pelo fabricante
conforme normas de instalagGes hidraulicas e gas da ABNT.
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Luva passante de cobre soldavel sem anel, & nominal 15 mm bolsa x bolsa. Este material
devera ter em sua composigdo no minimo 99,9% de cobre, identificado pelo fabricante
conforme normas de instalagGes hidraulicas e gas da ABNT.

06

Peca

Luva passante de cobre redugdo soldavel sem anel, & nominal 35X28 mm bolsa x bolsa.
Este material deverd ter em sua composi¢cdo no minimo 99,9% de cobre, identificado pelo
fabricante conforme normas de instalagGes hidraulicas e gas da ABNT.

03

Peca

Luva passante de cobre reducgdo soldavel sem anel, & nominal 42X35 mm bolsa x bolsa.
Este material deverd ter em sua composi¢cdo no minimo 99,9% de cobre, identificado pelo
fabricante conforme normas de instalagGes hidraulicas e gas da ABNT.

04

Peca

Tee de cobre soldavel, reducdo central, sem anel, & nominal 35 mm x 28 mm x 35 mm,
espessura da parede 1mm bolsa x bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua
composi¢cdo no minimo 99,9% de cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de
instalagdes hidraulicas e gas da ABNT.

06

Peca

Tee de cobre soldavel, reducdo central, sem anel, & nominal 42 mm x 15 mm x 42 mm,
espessura da parede 1mm bolsa x bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua
composi¢cao no minimo 99,9% de cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de
instalagOes hidraulicas e gds da ABNT.

03

Peca

Tee de cobre soldavel, redugdo central, sem anel, & nominal 42 mm X 35 mmX 42 mm,
espessura da parede 1mm bolsa x bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua
composi¢cao no minimo 99,9% de cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de
instala¢des hidraulicas e gds da ABNT.

16

Peca

Tee de cobre soldavel, redugdo central, sem anel, & nominal 35 mm X 15 mmX 35 mm,
espessura da parede 1mm bolsa x bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua
composi¢cdo no minimo 99,9% de cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de
instala¢des hidraulicas e gds da ABNT.

30

Peca

Tee de cobre soldavel, reducdo central, sem anel, J nominal 15 mm, espessura da parede
1mm bolsa x bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua composi¢do no minimo 99,9%
de cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de instalagGes hidraulicas e gas
da ABNT.

03

Peca

Tee de cobre soldével, redugdo central, sem anel, @ nominal 35 mm, espessura da parede
1mm bolsa x bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua composi¢do no minimo 99,9%
de cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de instalagdes hidraulicas e gas
da ABNT.

03

Peca

Tee de cobre soldavel, redugdo central, sem anel, & nominal 42 mm, espessura da parede
1mm bolsa x bolsa x bolsa. Este material devera ter em sua composigdo no minimo 99,9%
de cobre, identificado pelo fabricante conforme normas de instalagdes hidraulicas e gas
da ABNT.

3,5

litro

Tinta cor cinza-claro padrdo Munsell N 6,5.

02

Kg

Solda prata em varetas 45% fabricada conforme Norma AWS L-Ag45Cd

1,0

Litro

Tinta cor azul-marinho padrdo Munsell 5 PB2/4

3,5

litro

Tinta cor verde-emblema padrdo Munsell 2,5 G4/8

3,5

litro

Tinta cor amarelo-seguranca padrdo Munsell 5Y8/12

21

Kg

Acetileno dissolvido para solda oxiacetilénica

60

M3

Oxigénio gasoso industrial para solda oxiacetilénica

10

Pote

Fluxo em pasta para brasagem, cobre, latdo, bronze e outros metais ferrosos e ndo
ferrosos e suas ligas (solda prata)

35

Peca

Abracadeira para perfil 1. 1/4"

Jaqueta 1/4"
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400 Peca | Trava Jaqueta 1/4"

800 Peca | porca sextavada zincada %”

800 Peca | Arruela zincada %”

133 Peca | Barra roscada ago carbono %” com 1 m

06 Peca | Abracadeira para perfil %”

60 m Perfil baixo em ago galvanizado

12 Peca | valvula de esfera fecho rapido tripartido, fabricada em lato niquelado & 1”

70 Peca |Abragadeira para perfil 1"

12 Peca | Abracadeira para perfil 1.1/2"

03 Peca | Abracadeira para perfil 1/2"

120 Peca | Abracadeira para perfil 3/8"

04 Peca | valvula de esfera fecho rapido tripartido, fabricada em latdo niquelado & 1.1/4”
19 Peca | valvula de esfera fecho rapido tripartido, fabricada em latdo niquelado & 1/2”
01 Peca | vilvula de esfera fecho rapido tripartido, fabricada em latdo niquelado & 1.1/2”
01 Peca | petector de concentracio de oxigénio.

14. NORMAS TECNICAS DA ABNT APLICAVEIS
PINTURA

EB-095/96 Esmalte a base de resina sintética.
EB-175/64 Removedor de tintas e vernizes.
MB-061/45 Pigmentos para tintas.
MB-062/51 Secantes em po.

MB-063/51 Solventes para tintas.
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SEGURANCA

NBR-6494 Seguranga nos Andaimes

NBR-7678 Seguranca na Execugdo de Obras e Servigos de Construgdo
NBR-8681 Ag¢Oes e Seguranga nas Estruturas

NR — 18 Condigdes e Meio Ambiente de trabalho na Industria da Construgdo

YV VYV

MONTAGEM
» RDC 50 — Regulamento Técnico para planejamento, programacdo, elaborac¢éo e avaliacdo de projetos fisicos de
estabelecimentos assistenciais de satde.
> NBR 12.188:2012 Medical Gas System for Oxygen, Medical Air, Nitrous Oxide and Vacuum for Health Care
Facilities
» NBR 13206 Tubo de cobre leve, médio e pesado, sem costura, para conducdo de fluidos - Requisitos
> NBR 13164 Tubos flexiveis para condugdo de gases medicinais sob baixa pressdo.
> NBR 11906 Conexdes roscadas para postos de utilizagdo sob baixa pressdo para gases medicinais, gases para
dispositivos médicos e vacuo clinico, para uso em estabelecimentos de saude
» ANSI-304 Acgo Inoxidavel em Valvulas Esferas e Valvula de Retengéo.
» EB-366 Conex&es de Cobre para Instalacdes de Agua Quente e Gas Combustivel
» ASTM- A53 Aco Carbono em Valvula de Retencdo.
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